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@ Vorrichtung zum randseltlgen Elnspannen von Glasschelben, vorzugswelse zum Bau von Gewachshausern. 



© Bet elner Vorrichtung zum randseltlgen Elnspannen 
flachlger Elemente, vorzugswelse von Glasschelben zum 
Bau von Gewachshausern, Wintergarten Oder sonstlgen mit 
Verglasungen versehenen Gebaudeteilen, aus wenlgstens 
elnem querschnlttlich, Im wesentllchen T-f6rmigen ersten 
Prof ilelement (4) mlt wenlgstens elnem das Flachenelement 
(2) auf einer Seite hlntergreifenden Klemmsteg und elnem 
die Stirnselte des Flachenelementes (2) Gberragenden Fi- 
xlersteg (13) mit einer Sagezahnrasterung (16) und einem 
Of alsAbdeckprofll mlt elner innenausnehmung ausgeblldeten 
^ zweiten Prof ilelement (5) mit .einem in der Gebrauchslage 
^ dem ersten Klemmsteg (14) gegeniiberliegenden weiteren 
Klemmsteg (18) und mitFixierelementen (17) zum Festlegen 
W an der Sagezahnrasterung (16) des ersten Profilelementes 
N (4) und wobei das erste Profilelement mit einer Metallar- 
O mierung (6) versehen ist. 1st es Aufgabe der Eilindung, mit 
einfachen Mitteln richtige Elemente, wie Glasschelben von 
©I Gewachshausern od.dgl., schnell, slcher und einfach rand- 
A seitig zu fassen. wobei auch unterschiedliche Starken der 
Q flachigen Elemente ohne besondere Maflnahmen mitbe- 
rucksichtigt werden kdnnen, wobei groBtmogliche Dichtheit, 
O Festlgkeit gegen Winddruck, Leichtlgkeit des einzelnen Ele-. 
mentes, ausreichender Warmeschutz und Vermeidung von 
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KittebrQcken u.dgl. gewfihrleistet 1st Dies wird dadurch 
errelcht daB das erste Profilelement (4) als Hohtprofll aus- 
geblWet und die daiin efngebrachte Metal larmferung (6) ats 
querechnfttllch ebaitfatts Im wesentllchen T-formlges ge- 
walztes BJechprofll ausgebildet 1st 
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"Vorrichtung zura randseitigen Einspannen von Glasscheiben, 
vorzugsweise zum Bau von Gewfichsh&usern" 

Die Erfindung richtet sich auf eine Vorrichtung zum rahdsei- 
tigen Einspannen fl&chiger Elemente, vorzugsweise von Glas- 
scheiben zum Bau von Gew&chsh&usern, WintergSrten oder sdnsti- 
gen mit Verglasungen versehenen GebSudeteilen, aus wenigstens 
einem querschnittlich im wesent lichen T-fSrmigen ersten Pro- 
filelement mit wenigstens einem das FISchenelement auf einer 
Seite hintergreifenden Klemmsteg und einem die Stirnseite des 
FlSchenelementes Uberragenden Pixiersteg mit einer SSgezahn- 
rasterung und einem als Abdeckprofil mit einer Innenausneh- 
mung ausgebildeten zweiten Profilelement und einem in der Ge- 
brauchslage dem ersten Klemmsteg gegeniiberliegenden weiteren 
Klemmsteg und mit Fixierelementen zum Festlegen an der S&ge- 
zahnrasterung des ersten Prof ilelementes und wobei das erste 
Profilelement mit einer iMetallarmierung versehen ist. 

Eine derartige Vorrichtung ist beispielsweise aus der DE-C 
28 08 155 bekannt. Dort wird zum Nachrtisten bereits beste- 
hender TraggerUste fUr GewSchshSuser das jeweilige T-Ket all- 
prof il mit einem darUber klemmbaren Kunststof fmantelelement 
nachgerUstet , welches am Mittelsteg eine SSgeverzahnung auf- 
weist. Nach Einlegen der Glasscheiben oder Vfandelemente wird 
eine Abdeckleiste Ubergeschoben, die mit schr£g stehenden 
Schenkeln ausgerUstet ist, deren eines freies Endes sich auf 
der Scheibe auflegt, wghrend das andere freie Ende in der 
SSLgeverzahnung einrastet. 

Nachteilig an dieser bekannten LBsunfr ist zum einen, da3 
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sie nur zura Nachrttsten geeignet ist, zura anderen, dafl die Dich- 
tigkeit des bekannten Abdeckprofiles nicht gewShrleistet ist. 
Das Profil soil auch lediglich Haltefunktionen ttbernehmen und . 
nicht gleichzeitig Dichtfunktionen. Kann man diesen Nachteil 
beim Gewachshausbau evtl. in Kauf nehmen, so wird bei hoch- 
wertigeren GebSuden oder Gebaudeteilen die bekannte Konstruk- 
tion nicht mehr zum Einsatz koramen k8nnen. Sie ist weder was- 
ser- noch luftdicht. Auch lessen sich rait dera bekannten Pro- 
fil nur bereits bestehende Gebaude nachrusten, nicht aber v61- 
lig neue Gebaude damit schaffen. 

Es ist daher Aufgabe der Erfindung, mit einfachen Mitteln, 
richtige Elemente, wie Glasscheiben von Gewachshausern o. dgl., 
schnell, sicher und einfach randseitig zu fassen, wobei auch 
unterschiedliche Stfflcen der flachigen Elemente ohne besondere 
MaBnahmen mitberticksichtigt werden konnen, wobei groflmogJfche 
Dichtheit, Festigkeit gegen Winddruck, Leichtigkeit des ein- 
zelnen Elementes, ausreichender Warmeschutz und Vermeidung 
von KaltebrUcken u. dgl. gewahrleistet ist. 

Mit einer Vorrichtung der eingangs bezeichneten Art wird 
diese Aufgabe gemSB der Erfindung dadurch gelost, daB das 
erste Profilelement als Hohlprofil ausgebildet und die 
darin eihgebrachte Metallarmierung als querschnittlich eben- 
falls im wesentlichen etwa T-formiges gewalztes Blechprofil 
ausgebildet ist. 

let die bekannte nach dem Stand der Technik vorgegebene L0- 
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sung, was die StSrken der einzelnen einzuklemmeriden Schei- 
ben betrifft, bereits vergleichsweise flexibei, so stellt 
der Einsatz des Hetallprofiles eine K&ltebrUcke dar. Dabei 
ist gleichzeitig das Metallprofil einseitig ungeschtttzt , 
so dafi. KorrosionsschSden zu befilrchten sind. Alles dies ver- 
meidet die Erfindung. 

In Ausgestaltung sieht die Erfindung vor, dafi das erste und 
das zweite Profilelement als Kunststoff-Hohlprofile ausge- 
bildet sind. Diese Gestaltung macht leichte, feste und sehr 
hoch beanspruchbare Bauelemente m5glich. 

Kunststoff profile sind fttr sich gesehen als Vollprofile 
bekannt, so beispielsweise DE-GM 69 33 171 oder in ande- 
rer Gestaltung auch CH-A 608 560. 

Einer sehr leichten, aber sehr hoch belastbaren Bauweise 
tr&gt die Erfindung in Ausgestaltung dadurch Rechnung, 
daB die Stahl- oder Metallarmierung als gewalztes Hohl- 
profil ausgebildet ist. 

Als besonders zweckmJiBig hat es sich herausgestellt, wenn 
die" Metallarmierung mit einem den als KohlkSrper ausgebil- 
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deten T-Mittelsteg zweilagig durchsetzenden Profilbereich 
und einem Hohlprof ilbereich im ebenfalls als Hohlprofil aus- , 
gebildeten T-Kopf des ersten Profilelementes versehen ist, 
wobei alternativ vorgesehen sein kann, daB der Hohlprof il- 
bereich des Armierungsprofiles querschnittlich etwa trapez- 
f5rmig ausgebildet ist. 

Besonders zweckmSBig ist es, wenn das zweite Profilelement 
randseitig mit weichen Dichtlippen versehen ist. Diese k8n- 
nen grundsatzlich einstttckig angeformt sein. 

Allerdings kann es zweckmSBig sein, wenn das erste und/oder 
zweite Profilelement mit Kleramnuten oder -rippen zur Auf- 
nahme von Rippen oder Nuten von Dicht- und/oder AbschluB- 
profilen versehen sind, was eine erfinderische Ausgestal- 
tung darstellt. Derartige Klemmnuten oder -rippen kflnnen 
zur Anbringung von weiteren Bauteilen herangezogen werden 
ohne daB diese bei der Herstellung der einzelnen Profil- 
elemente ftir unterschiedliche EinsStze unterschiedlich ge- 
formt sein mUBten, was die Lagerhaltung vereinfacht und 
die Herstellung besonders wirtschaftlich macht. 

Insbesondere fttr den Einsatz im Gartenbau ist vorgesehen, 
daB die Kunstst off profile aus einem Kunststoffregenrat, 
insbesondere aus regenerierten Hart- PVC gebildet sind. 
Damit ist es mBglich, z.B. bei der Herstellung von Kunst- 
stoffteilen,die qualitativ sehr hohen Ansprttchen genttgen 
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miissen, anfallende Abfaile wieder einer sinnvollen Nutzung 
zuzuftihren. 

Die Erfindung ist nachstehend anhand der Zeichnung bei- 
spielsweise n&her erl&utert. Diese zeigt in 

Pig. 1 eine vereinfachte , perspektivische Darstellung ei- 

nes GewSchshauses als Anwendungsbeispiel ftir die Er- 
findung; 

Pig. 2 eine vergroBerte Schnittdarstellung gemSB Linie II-II 
in Pig. 1 und in den 

Fig. 3-6 weitere, abgewandelte Ausftthrungsbeispiele der 
Erfindung in der Darstellung gemSB Pig. 2. 

Das in Fig. 1 dargestellte Gew&chshaus 1 besteht aus einer 
Vielzahl von Glasscheiben 2, die randseitig mit der erfin- 
dungsgemSBen Vorrichtung 3 miteinander zu dem Gesamtgew&chs- 
haus 1 verbunden sind. 

In Fig. 2 ist ein Schnitt durch die Vorrichtung 3 einer 
AusfUhrungsvariante wiedergegeben. Die Vorrichtung 3 be- 
steht im dargestellten Beispiel aus zwei Prof ilelementen 
und zwar einem ersten, quer schnitt lich im wesent lichen 
T-f8rmig ausgebildeten Prof ilelement 4 und einem zweiten, 
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im dargestellten Beispiel querschnittlich C-f8rmigen Pro- 
file lement 5* 

Das erste Profilelement 4 weist eine im Inneren liegende 
Metall- Oder Stahlarmierung 6 auf , die z.B. aus einem ge- 

5 walzten Blechprofil gebildet ist. Diese Stahlarmierung 6 

ist selbst im wesentlichen querschnittlich T-f8rmig aus- 
gebildet, wobei ein hohler, etwa trapezfOrmiger T-Kopf 7 
gebildet ist, mit der kttrzeren Seite zum T-Mittelsteg 8. 
Dieser ist zweilagig ausgebildet, wobei die eine Lage 9 

10 kflrzer als die andere Lage 10 ist. Der ISngere Bereich der 
Lage 10 ist Uber das freie Ende der Lage 8 umgekrSpft bzw. 
umgebBrdelt Oder umgewalzt, wie dies in Pig. 2 erkennbar 
ist. Das Armierungsprofil 6 h&lt damit eine hohe Eigen- 
steifigkeit und ein Aufbiegen o. dgl. wird verhindert. 

15 Dieses Armierungsprofil 6 ist von einem Kunststoffprofil 
11 umspritzt, welches ebenfalls querschnittlich T-f8rmig 
ausgebildet ist. Der T-Kopf bereich 12 ist im dargestell- 
ten Beispiel etwa querschnittlich rechteckig ausgebildet. 
Der vom Kopfbereich 12 ausgehende T-Steg 13 ist hohl und 

20 ummantelt den T-Steg 8 des Armierungsprof iles. 6. In 

. gleicher Ausrichtung wie derjenigen des T-Steges 13 sind 
am Kopfbereich 12 Klemm- bzw. Randstege l 1 * angespritzt, 
die bei Einspannen einer Scheibe 2 bzw. 2 f sich an diese 
anlegen und mit dem Mittelsteg 13 einen Drainagekanal 15 

25 zum AbfluB von Schwitz- oder. Regenwasser bilden. 



- 7 - 



0092078 



Der T-Steg 13 ist als Fixiersteg ausgebildet, d.h. an ihm 
wird das zweite Profileleraent 5 unter klemmender Zwischen- 
lage von Glasscheiben 2 bzw. 2 1 festgelegt. Hierzu ist 
der T-Mittelsteg beidseitig mit einer SSgezahn-Rasterung 
5 16 ausgerUstet, in die S&gezahn-Seitenf lanken 17 des zwei- 

ten Profilelementes 5 eingreifen k6nnen. 

Dieses zweite Prof ilelement 5 trSgt diese SSgezahn-Seiten- 
flanken 17 auf Innenseiten, d.h. es Ubergreift beidseitig 
den Fixiersteg 13 mit diesen Fixierelementen 17 zum Ein- 
10 greifen in die entsprechende Rasterung am Fixiersteg 13. 

Bei dem AusfUhrungsbeispiel nach Fig. 2 weist das zweite 
Prof ilelement beidseitig wenigstens zwei Klemmstege 18 auf, 
die entweder zur Anlage an der einzuspannenden Scheibe 2 
dienen oder aber von z.B. TUrholmprofilen 19 oder anderen 

15 Abdeckprofilen hintergriffen werden k5nnen. Diese Klemm- 
stege 18 kSnnen auch als getrennte Bauteile ausgefUhrt 
sein, wenn nSmlich im Inneren entsprechende Schwalben- 
schwanzfUhrungen oder Hinterschneidungen o. dgl. im Ktfrper 
des Profiles 5 eingebracht s;ind und diese Klemmstege dann 

20 als Gummileisten o. dgl. dort eingezogen werden kSnnen (Fig. 3). 
Durch eine etwas andere Schraffur ist angedeutet, daB ein- 
stUckig randseitig das zweite Prof ilelement 5 mit Dichtlip- 
pen 20 ausgerUstet sein karin, die sich auf der Scheibe 2 
oder Randprofilen 19 auflegen kGnnen, wie dies dargestellt 

25 ist. 
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Wie sich aus Pig. 2 ergibt, ist die Montage von Scheiben 
und damit die Montage ganzer GewSchshauser 1 besonders 
einfach, unabh&ngig wie stark die Scheiben sind. In Pig. 2 
sind zwei ScheibenstSrken wiedergegeben, eine dickere 
Scheibe 2 und eine dttnnere Scheibe 2 f . Die Scheiben wer- 
den am Profil 4 angelegt, wobei die Randstege 14 die 
Klemmstege des ersten Profilelementes 4 bilden. Sind die 
Scheiben angelegt, wird nur noch das zweite Profilelement 
5 aufgedrttckt und rastet entsprechend der S&gezahn-Raste- 
rung nach einem gewissen Weg ein, wenn sich der zweite 
Klemmsteg 18 auf der Aufienoberflfiche der Scheibe 2 bzw. 
2* anlegt. Die Dichtlippe 20 hat dabei bereits vorher 
Kontakt mit der Aufienoberflfiche der eingeklemmten Schei- 
be. Erkennbar sind weitere Montagehilfsmittel nicht not- 
wendig, insbesondere ist jegliche Ver.schraubung entbehr- 
lich. Auch ist die Demontage sehr einfach. Es bedarf le- 
diglich des Eingriffes eines entsprechenden Werkzeuges in 
den Mittelhohlraum 21 des zweiten Profilelementes 5, urn 
die SSgezahn-Seitenflanken 17 ein wenig auszuspreizen, 
damit diese aufier Eingriff mit der S&gezahn-Rasterung 16 
am ersten Profilelement 4 gelangen. 

In den Fig. 4-5 sind weitere Ausftthrungsbeispiele der 
Vorrichtung 3 dargestellt. Zur besseren Lesbarkeit sind 
die BezugBzeichen einfach (Pig. 4), zweifach (Pig* 5) bzww 
dreifach (Fig. 6) gestrichen, soweit sie sich auf Bauteile 
beziehen, die den Ausfdhrungsbeispielen gemfifi Fig. 2 und 
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3 entsprechen. Dort nicht genannte Elemente sind mit neuen 
Bezugszeichen versehen. 

Bei einem Ausf Uhrungsbeispiel nach Fig. 4 sind die Dicht- 
lippen 20' als eigene Gummiprof ilelemente ausgebildet, die 

5 in Klemmnuten eingeschoben sind. Im dort dargestellten Bei- 

spiel weist auch der Klemmsteg 12 1 am ersten Profilelement 
4 f eine Dichtung auf. Das Armierungsprof il 6' ist dort quer- 
schnittlich als offenes Trapez im Kopfbereich gestaltet, urn 
die Ausgestaltung einer T-Nut 22 zu ermSglichen, in die bei- 

10 spielsweise Montageelemente eingreifen ktfnnen, wie dies in 
Fig. 5 mit dem Bezugszeichen 23 dargestellt ist. 

Bei einem Ausftthrungsbei spiel nach Fig. 5 ist eine Gestal- 
tung wiedergegeben, die etwa der linken FigurenhSlfte von 
Fig. 3 entspricht, dort ist ebenfalls wieder eine gesonder- 
15 te Dichtung bzw. eine Abdeckleiste 20 n in Nuten am zweiten 
Profilelement 5" eingeschoben. 

SchlieBlich weist das Ausf Uhrungsbeispiel nach Fig. 6 eine 
Gestaltung auf, bei der auch das zweite Profilelement 5 tl? 
. durchgfingig als Hohlkammerprof il ausgebildet ist. Die dort 
20 wiedergegebene Profilierung der Cummidichtungen 20" f , eben- 
falls als teilweises Hohlkaramerprofil mit besonderen Dicht- 
stegen, ist insbesondere fUr den Wohnungsbau geeignet. 

NatUrlich ist das beschriebene AusfUhrungsbeispiel der Er- 
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findung noch in vielfacher Hinsicht abzu&nderru So ist 
beispielsweise eine andere Profilierung des T-Kopfes 7 
gestrichelt in Pig. 2 wiedergegeben, d.h. die Metallar- 
mierung kann auch anders profiliert sein. Selbstverstand- 
lich ist es.auch ra5glich, hier statt der Trapezform des 
Kopfes Bogenformen, Rechtecke, Quadrate oder kombinierte 
Profilformen vorzusehen. 
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Ansprttche : 



1. Vorrichtung zum randseitigen Einspannen flSchiger Elemen- 
te, vorzugsweise von Glasscheiben zum Bau von GewSchsh&u- 
sern, WintergSrten Oder sonstigen mit Verglasungen verse- 
henen Gebaudeteilen, aus wenigstens einem querschnittlich 
im wesent lichen T-f8rmigen ersten Prof ilelement (4) mit 
wenigstens einem das Fiachenelement (2) auf einer Seite 
hintergreifenden Klemmsteg und einem die Stirnseite des 
Fl&chenelementes (2) tiberragenden Pixiersteg (13) mit ei- 
ner SSgezahnrasterung (16) und einem als Abdeckprofil mit 
einer Innenausnehmung ausgebildeten zwe it en Profile lement 
(5) mit einem in der Gebrauchslage dem ersten Klemmsteg 
(1*0 gegentiberliegenden weiteren Klemmsteg (18) und mit 
Pixierelementen (17) zum Festlegen an der SSgezahnraste- 
rung (16) des ersten Prof ilelement es (k) und wobei das 
erste Prof ilelement mit einer Metallarmierung (6) versehen 
ist, 

dadurch gekennzeichnet, daB 

das erste Prof ilelement (4) als Hohlprofil ausgebildet 
und die darin eingebrachte Metallarmierung (6) als quer- 
schnittlich ebenfalls ira wesentlichen T-f8rmiges gewalz- 
tes Blechprofil ausgebildet ist. 

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, 
dadurch gekennzeichnet , daB 
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das erste und das zweite Profilelement (4 u. 5) als Kunst- 
stoff-Hohlprofile ausgebildet sind. 

3. Vorrichtung nach Anspruch 1 oder 2, 
dadurch gekennzeichnet , daB 

die Stahl- oder Metallarraierung (6) als gewalztes Hohlpro- 
fil ausgebildet ist. 

4. Vorrichtung nach einem der vorangehenden Ansprttche, 
dadurch gekennzeichnet, daB 

die Metallarmierung (6) mit einem den als HohlkSrper ausge- 
bildeten T-Mittelsteg (8) zweilagig durchsetzenden Profil- 
bereich (9,10) mit einem Hohlprofilbereich (7) im ebenfalls 
als Hohlprofil ausgebildeten T-Kopf (11) des ersten Profil- 
eleraentes (4) versehen ist. 

5. Vorrichtung nach einem der vorangehenden Ansprilche, 
dadurch gekennzeichnet, daB 

der Hohlprofilbereich des Armierungsprofiles (6) quer- 
schnittlich etwa trapezfflrraig ausgebildet ist. 

6. Vorrichtung nach Anspruch 1 oder einem der folgenden, 
dadurch gekennzeichnet, daB 

wenigstens das zweite Profilelement (5) mit randseitig 
weichen Dichtlippen (20) versehen ist. 

7. Vorrichtung nach Anspruch 1 oder einem der folgenden, 
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dadurch gekennzeichnet , daB 

das erste und/oder zweite Prof ileleraent (4 und/oder 5) mit 
Klemmnuten oder -rippen (18,18') zur Aufnahme von Rippen 
Oder Nuten von Dicht- und/oder Abschluflprofilen (19) ver- 
sehen ist. 

8. Vorrichtung nach einem der vorangehenden AnsprQche, 
dadurch gekennzeichnet, dafi 

die Kunststoff profile (1,5) aus einem Kunststoffregenerat, 
insbesondere aus regeneriertem Hart-PVC gebildet sind. 
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FIG. 2 
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FIG.6 



